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Beschreibung 

Die Erfind I el n ei jet Oder 

Behandefn vor i u sin n fie- 

(; ( . ,jfi aleria some Vertanren zt 

ihrar Hersteliung. 

Die Ertindung befaSt sich insbesondere rost tuch- 
oder schwammaffjgen Mtttelo zum Relnigers Oder 
Behandein voi - i - ■ isftes verwendete ?ufe- 
und Reinigungstucher bestehers aus einem Gewebe, 
Gewirke. Gestricke, Visas oder Kunststoffschaum. Auch 
we sine offe t ih-e Oberfia 

che als tiberwiegend glatt zu bezeicbnen. Dies hat zur 
Foige, dafi beim Puteen und Reinigen verschmutzter 
Oberfiachefi der Schmutz in erster Unse verrieben und 
uerteilt und gebeneofaiis zu einem dunners Rim ausge- 
btestst wSrd. der schlieBiich nach vielen Wischvorgan- 
gen mit ctem Tush aufgenornmen wlrd. ;3e; riarinackig 
haftendem Schmutz versageo soiDbs TGcber haufig 
ihren Diensl oder rr»jB mil viel FeuchEigkeit und lartgen 
Wischbewegungen der Schmutz langsam abgetragen 
una schlieBiich aufgenornmen werden. in vielen Fallen 
rntissers zusfttelich abrasive Scheuermrttel eingesetzt 
werden. Auch Veiourssioffe haben tm weseniiicnen 
keine andere Wirkung, denn die hierfur verwendeten 
weichen Gams iegen sich beim Wischen entgegen der 
Wischrichtung urn und bleibsn damit waitgehend wir- 
i i Jr mit hartge- 

■stelften Schaumsioffen erzieien, die aufgrund inter 
Vielzahl yon refaiiv harten Kanten verschmutzte Ober- 
flachen aufreiBen. Bei dec Flussigreinigung nehmen sie 
aufgrund ihrerr Offenporigkeii Fitissigkeii in gewissern 
Umfang auf. Hingegen isf es mit diessn Mitteln rtieht 
mogiich, sine ; bei n < , < > ie; Obertiache zu 

i i , u i il cnl j h 

mm, die Fiache ateutracknen oder gletchzeitig zu 
poiieren. Gleichesgilt fur seiche Kunsaassrgewebe, die 
dutch thermische Bebaridlung protilie-t und tetlweise 
aus der Schmelze ausgebartet strtd (DE 86 25 683 U). 

Es ist -audi scbon versucht warden, die positiven 
Eigensehaften von SchwartimeB oder Schaumstotlen. 
namiich deren , ■> ike;! frit Flu gkeitr sbz-f 

deren Saugta? f i ( Eigensehatten 

einer Burste namiich kratzende und aufschlieBende 
Wirkung c:er i i -r j u m t 

indsm BorstenbOndfet in einem Schwa iTtsnkorper einge- 
be«et werdert (DE 86 12 080 U< DE 21 04 775 C). Bei 

k er Mitteln I f ischer ' 

gende Matsnaikcmponente. Gieiches gilt fur Reini- 
gung&iecber, die ays einer msttlerers Tragerschchi unci 
einet Faserschicht aof deren einer Ssite und einsr 
sauatahigea Schicht auf deren arKSerer Se;ie bsstehen 
(0E 40 23 345 A1). Eine andere bekannte Ausfurtrung 
sines Rdnigungstychs (US 3 538 270 A) besteht aus 
• it wei a? i j « ' itie!.neScii it 

8or B i«n od«r t ■ isern stngeweot and FOr 

die Feuchtreinigung isi ein seiches Reinigung^tucri 
nicht gssignet, da das Tragermatersal (Gewefoe) keine 



test spi 1 t ieshaib 1 , ' 1 ' wsiferen 
AusfOhrung da 6 

ben der. Borsten tiihrt zwangsiaufig zu eioem der 
s Matchenwette e ; Abstand der Borsten. 

Die HersJeiiyng ist setit aufweiidig, 

Der Erfindung lieg! die Aufgabe zugrutide, Mittel 

zum insbesondere feuchten Reinigen oder Behandefn 

von Gt)erifechen zu sen, end ia srsichenderFle- 
iQ «i I tat zi . A; passuni t1 ntetsct 

I - . j i ft aus 

si t m ftexiWen o**' i rraatei al bestei t 

rs cadureh geiost, da 6 auf lokal begrenzten Bereic'nen 
wenigstens einer Oberflac-he des Tragerniateriais 
schichtartig MonofSe mit einem Ourchmesser von 0.00 ; 
bis 1,000 mm und einer Lange grdBer 0,01 mm aufge- 
bracht und mit dem Tragert ■ jt a a i <iai i i ;;d und 

so daF saug >h il i 

Bereichen mit seiner Oberf iacfte freiiiegt. 

Das sttiixiungsgeaiaii ausgebiWete Mtltel bs-«iefn 
also aus einem flexibien Tiagerrr.^ - < ' ' nm 
Ad. das zusaiziich saugtanig ist, u;id saner bereichswei- 

£5 sen Beschichtung aus Monofiien. wobei der Durchmes- 
ser der Monofile vorzugsweise in dem fur Batstan 
ubiichen Ourchmesserbereich iiagt Die botstenattigen 
Moncifiie sciilieOen aufgrund ihrer mec^ianiechen Vv'ir- 
kung verschmutzte Oberfiaehen auf. Ferner erstsiJehen 

ar ; an der seitiichen Eegrenzung der t;esc:h:ch'e:E?n Bai ts 
che besonders wirksatre v tz rk ; 
wahrend zwischen den besehicftfeten Bereich Siau- 
raume fur den Schrnutz gebildet warden. Diese 3ere:- 
cbe kdnnen aber auch durch starker on Andruck 

ss unmitteibar zur Wirkung auf der zu reinigenden Obedla- 
he get * ' ! ' ' ... 

arsdersarfige Wirkung genutzt wemcn 

'i . Jpftu gau ijiiffen ;nd in ciei Monofil 
schicht bzw. in den Bereichen zwisdieo diesen aufge- 

<o nommeo. Oia Remtgungswirkiing •• m&nr waueend oder 
tee: wischend - Ia8t sich dutch den Andruck dosieren, 
iiidem der Obergang zwischen den beschichteten umi 
den unbeschichteten Bereichen mehr oder weniger zur 
Wirkung kommt Aufgrund der flexibier; Aoebiidung des 

45 Tragermaterials werden such verwsnkells Konturerj pro- 
biemlos erreicht Zwar sind durcn die Verkiahtnai der 
Monotiie mit dem 'iiagerma-eriai diese Bet aicna in ;h:-er 
Saugiahait'kti, in^esoadere aber ninsichtiich der 
Feuchtigkeitsabgabe betschsankt, doch sind die unbe- 
scnic.h H <. ^ t it 
aufzunehmen > h ab/ug 

un z^i id. i i ' ) ' n i i > 
Mortofflea ermdgiicht die z^sSteiSchs Aufnahme und 

Si in bevorzugter Ausfdfitung weieen die Moneftie :n 
den beschichteten Bereichen bezugiich der Oberflftche 
des Tragermateiials die gleiche Ausrichtung auf. 

Es kdnne; iudi n i * . 'I u t u h 
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raurmgen Trager msfei ate m 1 Monofilen ioksl beschicb- 
tet sein, urn eine beidteeiiigs oder mehrseitige Anwen- 
dung zu ermogiichen. Dabei konnen verschiedene 
Seiten ties s ifa $ mit onier- 

I ! N' f ,t k- - V ' «. ,;; 

.i Langs und/oder unterediiedficfien 
Durchmessets und'oder imterschiedlicben Materials 
beschichiet sein. so da8 e=n Mebrzwock-semigungs- 
mittel enisfeht. 

Die lokal abgegrer-zten Bareicb der Monofite ton- jo 
nen gleichs Oder unterschiedliche GrondMche aufwei- 
ser>. Im ersieren Fa!! entsteht eine entspreehend 
gietchmaijige Wirkung, im zweiten Fall kdnnan 
gewOnschte Wirkungen besfimmten 8er eichen des M- 
i • jeotdnet warden, inderr n jiefe wi is* 
im mittjeren Bereich grOSere Anhaufungen von Manoff- 
ten vorgesehen sind, womit dem in der Rage! im mittle- 
ren Bereich siarkeren VerscbieiiJ Rechnung gafragen 
warden kann. 

Ahnltch ^ i ' 1 ia 1 i teicber so 

da!3 die total abgegrenzten Bereiche der Monofitie 
gfeichmafiig oder upgieichmaSig verteW angeordnet 
sind. 

8ei einer besonders bevorzugten Ausfiihrung ist 
vorgesehen. da8 die iokal abgegrenzten Bereich der m 
Monofiie etwa kreisfdrmige Grundfiache aufweisen 
Oder punktfbrmig ausgebifctet unci die Faser raumlich 
strablenformig angeordnet sind. Mit dieser Ausfuh- 
rUngsfbrm entstehen igeiartige Monofilbareiche, rile 
sine besonders wirksame Reinigung ermbgtichen, $o 
Dabes kCnnert die Endan der Monolife auf einei sphah ■ 
sehen HOttflache iiegen. 

Die Qberftache des TrSgermatefials kann auch Ver- 
tiefungen autwetsen, die mit ctefi Monofilen oaschiohtet 
sind. Auch hierbei b Id ii • fu igen Stauraume 3S 
fur Schmutz und konnen durch die Starke des Andrucks 
itnterschied'iche Reinigungswirkungen erzieit werden. 

Der Kieber kann r • .jmstruktur 

aufweisen, um baispiaisweise bei sauglahigem Trager- 
material diese Sau8fab.gkeii nic;ht zu beeinirachtigen. « 
Stattdessen kann auch em wasserundurchlassiger Kie- 
ber vorgesehen sein. 

Aucb konnen abwecbselnd durcblassige und 
> >j ' *e niche vorgesehen sein. SchlieSfich 
kann iet <tsbei ntir r ist aufgeSragen ode> 

kdnnen die mit Kieber versehenen Bereicha durdi Kie- 
berspurert rniteinander verbunden sen, 

Eine Anpassung an den jewaifigen verwendunga- 
zwec* des Mittels ist in einfacher Weise durch AuswaM 
der Dufchmesser und/oder der Oicrte uod/wJer des so 
Wertetofis der Monofiie rnoglich. 

So kann sicb eine Auswahl dahingehand empieh- 
!en, da8 die Monofiie for Wisctewecke esnen Durch- 
messer von 0 00 ! b;s 0.020 inm. fur Poiiarzwscke einen 
scichen von 0,oio. bis 0.030 mr> fyr Scheuerzwecke 55 
ainen solchen von 0.010 bis 0,250 mm und fOr Schieif- 
zwecke von 0, 1 00 bis 0,500 mm. 

Der bevorzugte Bereich fur die Langs der Monofila 



liegt zwiscrien 0.500 und 10,000 mm. 

Die Monofiie bestehen voizugsweise aus Vtekose, 
Polvette ode I i aber a aus Nati 

fasern bestai jr poiygonafe 

Quersctvsitt aufwe«en um unterschiedtiche Wirkungen 
zo erzielen. So warden runde Proiiie eine eher 
wischende und leg - Vikung haben, wahrend 
poioygonale Profile schabende und kratzende Wirkung 
mit stch bnngen. 

Ea konnen weiterhin die Monofiie mit PaitiSsei?^ 
gsfullt sir um baispt i W;rki:ng 

zu ermOglichen. 

Weiterhin kbnnen die Monofiie an ihren nutzungs- 
seiiigen und/oder befestigungsseitigen Enden formend 
bearbeitei sein. Sie konnen betspielsweise am not- 
zungsseitigen Ende verbreilert sem. Kbpfe aufweisen 
od. dg!.< um auf diese Weise besondere Wirkungen bei 
Wtsch- und Reinigungsbewegungen zu ereieien. V'er- 
breiletungen oder Verdickungen am befestigungsseiti- 

Einbindung der Monofiie in das TrSgermaterial bzw. den 
Kieber vorgesehen sein. 

Das Tragermaterial seibst kanr; geschiossen ader 
durchbrochen, z.B. gitterariig ausgebildetseiri. Es kann; 
aus Vlies Oder Leder bestehen. Statt dessen kann es 
auch aus oinem Schwamm oder geschaumtan Kuost- 
stofi gebiidet sein. Auch hser wifd die Auswah! enispre- 
cbend dem Verwend^ >gs a< sffeh weiden 

DasTragem a •>>', be u< ktsain wah- 
, 1 i rdurch lassen sicb 
dskoraiive Wirkungen durch die lichtlettertde Eigen- 
schaft der farblosen Monofiie erzielen, Ahnliche Etfekte 
efgebesn sich dann. wenn zum Verbinden der Monofiie 
mi! dem Tragermaterial sin farbiger Kieber verwendet 
wird. die Monoiile bingagon farbios oder arxJefSfaibtg 

Dte Wirkung der Monofiie !a6t sich schiieRiish 
dadurcb variieren. dafJ »e an ihrer OberflSchfe autuo- 
rauht. gepragt oder an wenigstens an einem Eixie vef- 
breiterl sind. Eirt solches Verbreitern kann 
beispieisweise durch Aufschmetzer; srraicht werdt>n. 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Monofiie 
und/odsr das TrSgerrnateria! und/oder der Kieber aus 
varrottbaren Werkstoffen bestehen, so daB ein deponie- 
lahiges Materia! gegeben ist. 

Auch kbnm d M > id Mgerirujteriai 
jssteiilisiefba . - f f ies>m kSm- 

scheo urid kosr i an 2u kbnnet 

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Her- 
steilung iss zu*u' bv t w sis Ein solches 

erfa wen zeich i s. daf: r '" Sg< 

material zum nd > ie i &-mm Kieber ver 

sahen wird und die Monofiie durch Autsieben. 
AufschOtten. Aufeasen ode- im eiekirostafischen F«te 
aufgebracht werden. Hierbei wird in der Regei sine 
nicht orientierte, wirre Anordnung erhalten werden 

Qegebenenfaiis kbnnen die Monofiie nach dem 
Aufbringen auf das Tragsrmatenaf ncNungsonsntisrt 



3 



5 



EP 0 632 990 81 



6 



umgeiegt werden, um sie in ainem von 90° vsrschieda- 
mn Winkei auszurichten. Dies term bat noch nieht aus- 
gehartetero Kieber bzw. noch nichf efstafrter Schmelze, 
i t rhew i' gesche- 

Wifd we i j • sir« " jche ties "•agermaie- 
riais von unten her mit den Mono-ilen beschichtat, so 
richten sicb die Mono-file an dieser Obefflaohe im 
weserrtfchen senkrecbt aus. wabrsnd sie betnrt 
Beschichten. insbesondere Beftocken von oben vor- 
nehmlich in wtrrer Anordnung vorliegen, 

IoKbI £ i 1 ( i mi ten Monofi 

len ist insbesondere dadurch mdglich, daf3 aui das Tra- 
germaterial der Kieber tropfenfdtmig aufgegeben wird 
und d e Mono* i - u ! f eberobefliachii 
aufgebracht werdea Hisrbei bilden sich insbesondere 
aufgrund der ObBiflachenspanriung im Kfabeftropfen 
die erwahnh ' n 1 *turen in dec Monofiibe- 

1 3US 

Nacbstehon i a diet fthdung arihand von zwei in 
der Zeichnurtg wiedergegebenen AusiOhrungsbeispie- 
ien beschrieben. in der Zeicbnuog zeigeo; 

Figur 1 bis 4: verschiedene Ausfuhrungsformen 
eines tuc ig > , i < ' 
jeweils im Schnitt: 

Figur 5: eine Draufsicht awf die Ausfuhrungs- 

form gemafS Figur 6 und 

Figur 6, 7: weitere Ausfuhrungsformen ernes 

Reinigungsmiiteis, jeweils im Schnitt. 

Das Mlttel gemafi Fig. 1 weist ein saugfahiges Tra- 

> m i ti i ei „ u>i »■ t t iu. Zuschrsities 
s > i 1 1 i 1 i i 5 9 ti 1 ist aui 

seiner Unterseiie in seiner ureprxmgsstruktur beiassen, 
wahrend es auf seiner Oberseiie * mit borstenartigen 
Monofiisn 5 in iokai begrenzten 3ereicheri7besch)Chtet 
ist. Die Monofiie sind dutch Kleben auf dern Tragerma- 
tefiai t befestigl < t r I . t i i t L[ > 

chend iokai begtenzten Bereichen aufgebracht ist. Das 
Aufbrirtgen der Monofiie 5 erfoigt vorzugsweise durch 
elektroslatisches Befiocken oder auch durch Autsieben, 
i- I e Monofiien 6 

beschichteie cbers Seite 4 des Zuschnittes 2 diant bei- 
spieisweise zom Reinigen, LOsen van Verschinuizurt- 
g (od g wahrend die inters « ■'( lehmlicr 

giatl ist, zurti Pfiegen, Polieren od. dgl. dienen kann. 

Die Monofife konnen unter verschiedenen. in den 
jeweiligen Bereichen aber unter gletcher; Wmkein 
gegenuber der Oberfiache des Tragarmateriais 1 aus- 
jc k v. t s jin. in den ubrigen Bereichen liegt die Ober- 
i . ' , , !ii 

Bei dam Ausfohrungsbeispiej gernaS Fig. 2 weist 
das Tragermatedai 1 vertiefongan 11 auf. indsnendie 
Monofils 5 wiedeosrr- mttsSs Kieber 10 befestigt slnd. 

in Fig. 3 sirsd die mit Kieber TO und Monofiien S 



beschtcbteten Bereiche (s. Fig. 2} durch Kleberspureo 
13 rreteinander verbunden, wie dies ahnfich bei dam 
r ' g. 4 und 5 cie 3 t 

wobei die Webersputen m\ 15 Dezsictinet sind. Durch 
5 iropfenartige Ablage des Kiebets 1 4 bzw, dutch desseo 
Ctoer « vlonofiie 5 1. 

sehiedenen Wu « u * en und kOfinen 

ibre freien Enden auf einer gekrummten Bulfflaehe 1*8- 
gen. 

rc Das AuBlOhrungsbei^Jie: gemaG Fig 6 we:st we- 
deriim ein saugfahigcs Tragermatertai 1 mrt Veriiefwo- 
gen 18 aui. indenen ein Kieber 17 aufgebracht ist, der 
in ' iusatzlicben VerSiefungen 18 verankert ist und wie- 
derum Wtonofiie 5 f ixiert. 

Uk:: d»ir AusfCil-nungs-rorr^ iiacb fig. >' ist das Trager- 

. >i I 1 I, }l t HI !.»" i — I If h l - f 

/ i i i -i & 20 m i den Bei eichen auf- 
gebracht, die mis Monoiilen 5 bt 1 1 sind. 

so Patentanspruche 

i, m i i , i i i i , n < i t < i_ hi ti von Dt 
cherv mit einetn riexiblen Tr&gertnateda! und an 
wenigstens einer Oberfiache (4} des Tragermateri- 
lis ■i) befestigt > •• , -n • i r i nit ei em Durch 
messei- von 0,001 bis 1,000mm und einer Lange 
grbSer 0,01 mm, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Tragermatertai einiagig und saug « biidet 
i M « ' r eg 

so scb } tcht und nut d v j g rm ji 

rial verklebt sind, und dai? das saugfahige Trager- 
materraf (1) in den Dbrigen Bereichen mit seiner 
Oberfiache (3) feeiliegt. 

c-s 2. Mittel iiach Anspfuch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dalB die Monofiie in den Iokai begrenzien Bereichen 
bezuglich der Oberfiache des Tragermatertai s die 
gieiche Ausrichtung auiwessen. 

40 3. Miitel nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, 
daB die Monofiie (5) in den Iokai abgegrenzfe" 
Bereichen (8) unter verschiedene i 1 e« a 
Eereieh aber unter gleichem Winks; angsondnef 
sind. 

4. Miitel nach eineiri der AnsprOcbe 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet dab kal gre zter Be e 

Che t ' d°l MCl / \-> l C l 1,1- • ' - l<r llCr Jl 

wsisen. 

5. Mitte! nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet da8 ■ ) enzten Berei- 

Jie<Pf J;r f.brju n _ <i.i r„. ig ,'. ci 1 i,. 

oninet sind. 

6. Mitte: nach eioem oer AnsprOche 1 bis 5. dadurch 
gekenrveichnet, dai? die iokai abgegrenzten Berei- 
che (8) der Monofiie (5) etwa kreisfdrmige Orpnd- 
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fiache aufweisen ode punktt i sgehtidettst 
die Monofile rSumlich sirahtenformig angeordnat 
sind, 

7. Mittel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Enden der Monofile (5) auf einer sphari- 
schen Kuirflache iiegen. 

8. Mittel nach einem der Anspruche 1 b* 7. dadurch 
gekennzeichnet. d43 - bert&che des 'Mgerma 

i t tsnd die vlonciilf 

(1 . .- in , , - i,. -.,1 ! Sir:d 

9. Mittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
o 3 i-* fv\n t - ! ,i < r > n c> 

K eber i nt' ► i ft- 1 1 veil tide i J 

10. Mittel nach einem der Anspruche i bis 9, dadurch 
gekennzeichnet. da&der Kleber wasserdurchtassig 
Oder -undurchiassig ist. 

11. Mittel nach einem der Anspruche 1 ftis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Kfeber bereiehsweise 
wasserdurcWasstg, bereiehsweise undurchiassig 
ist. 

12. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 11. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kteber our in den mit 
Monofilen beschichteten Bereichen des Tragerma- 
terials vorgesehen ist. 

13. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwisehen den mit Kleber und 
Monofilen beschichteten Bereichsn diese verpin- 
dende Kteberspuren vorgesehen sind. 

14. Mittel nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, 
daB der Durchmesser und/oder die Langs und/oder 
die Dichte und/oder der Werkstoff der Monofile (5} 
an den jeweiltgen Verwendungszweck des Mittels 
angepaSi ist. 

15. Mittei nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Monofile (5) fur vVischzwecke einen Durch- 
messer von 0,001 bis 0,020 mm, fur Poiierzwecke 
einen solchen von 0,010 bis 0,030 mm, to Scheu- 
erzweeke einen soicher) von 0,010 bis 0,850 mm 
una i& Schterfzweeke von 0, J00 bis 0.500 mm. 

16. Mittel nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Lange der Monofile (5) is nach Ginsatz- 
zweck zwisehen 0.500 und 10,000 mm liegt 

17. Mitte! nach einem dsr Anspruche 1 bis 16. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Monofile (5) aus Viskose, 
Polyester Oder Polyamid Oder aus Natudasei basts- 
hen. 



13. Mittel nact 1 1 dadui *i 

gekennzei j unden odei 

poiygonaien Querschnitt aufweisen 

s 19. Mittel nach einem def Anspruche 1 bis 18, dadurch 
gekenrve^ r Y ■> o> r,i,<< > i 

gefflilt sind. 

20. Mittei nach einem des Arsspruche i bis IS. dacurch 
;<: gekennza 1 ' 5) nxi ihi t 

zungsseitigen und/oder befastigungsseiligen 

21. Mitte! nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch 
;s gekennzelchriet, ciaB mehrete Seiten (3.4) ties iia- 

chigen odet raitmiichf Tragem rials (1 ) in lokal 
begrenzten Bereichen mit Monofilen i ; j) bescnich- 
tet sind. 

so 22, Mittel nach einem der Anspruche 1 bis ?. 1 . dadurch 
gekennzeichnet, daB auf verschiedenen Seiten des 
Tragermater-iais ft) Monofiischichten unterschiedii- 

't l 1' i ) l HI till i V i 

net sind. 

as 

23. Mittei nach einem der Ansptficba 1 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, d3B das Tragermateria! (1) durch- 
brochen ist. 

30 24. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Tragermateriai (1} aus 
einem Vlies oder aus Leder besteht 

25. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis S3, dadurch 
35 gekennzeichnet, daB das Trager materia! ['■■) aus 

einem Schwamm oder geschaumten Kunststoff (7) 
besteht. 

26. Mittel nach airserndet Anspruche 1 bis 25, dadurcfc 
4:- geksnj met, daB das 'bag a irt 

bedruckt und die Monofile (5} tarbios oder anders- 
farbig sind. 

27. Mittei nach einem c-er AmprOchs 1 bis dadur* 
4S gekennzeichnet, daB zum Vesbindeo dor Monofile 

(5) mit dam Tragarmateriai (1) eiu farbiger Kleber 
client und da(3 d;e Monof«e {5} farblos oder anders- 
farbig rsind. 

s;- 23- Mit frsprucr;e 1 o i 

gekannzeichnet. daO die Moncrftie (5) an ihrer 

Xl>l It" ! >><.!, 

einem Ende verbreitert sind. 

.55 29. 

gekennzeichnet, daB die Monofile (5) an wanig- 
stens ernem Ends durch Aufscnmeizerr vatbrestert 
sind 



S 
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30 Miltei nach bis 29, dadurch 

gekeni izesci i die Mono*i 5) .nd'oder das 
Trager material (1) und/oder der Kleber (6) aus ver- 
rotfbaren Werkstoffen bestehen. 

3f . Mittei nach der Ansprtiche i bis 30. dadurch 

gskennzetohnet. da;3 die Mono-file {5} und das Tra- 
get material (•} aus sterilisierbaretn Werkstotf 
bestehen. 

32. Verfahren zur HersteSlung eines Mitfeis nach einem 
der Ansprttche t bis Si. dadurch geKennzeichriet, 
dafi das Trag&materiai zumindest bereichsweise 
mit einem Kleber versehen wird und die Mcnofile 
durch Aytsiehsn, Aufschottein, Aufblasen Oder im 
eleKtrostaiiSchen Feld aufgebracbf werden 

33. Verfahren nach Anspruch 32. dadurch tjekerirv 
zeichnet, daB die Morse-file nach dam Aufbringen 
aufdasTrage later I mtung ientiei mgelegt 
warden. 

34. Verfahren nach Anspruch 31 Oder 32, dadurch 
gekennzeichnet, da8 die Monofile bei noch nicht 
ausgehartetem Kleber. gegebenenfalls aoch bei 
erhbhter Temperatur umgelegt werden. 

35. Vertabren nach einem der AnsprOche 32 bis 44, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens sine 
Oberflache des Tragermatehais von unten her mit 
den Mdnofilen beschschtet wird. 

36. Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal3 auf das Tragermatehal der Kleber 

i g jegeben wird und die Monoflle auf 
die sphansche Kleberoberfiache aufgebracht war- 
den. 

Claims 

1. Product for cleaning or treating surfaces, having a 
flexible substrate arid monofilaments {5) with a 
diameter of D.001 to 1 .000 mm and a length greater 
than 0.Q1 mm fixed to at feast one surface (4) of the 
substrate (1). characterized in that the substrate is 
constructed in angle-ply. absonant form and the 
monofilaments are applied in layer-like manner to 
locally defined areas and are bonded to the sub- 
strate, and that the absorbent substrate (1) has its 
surface (3) exposed in the remaining areas 

2. Product - xdin o ctem jharacterizad -that 
the monofilaments, in the iocaiiy defined areas, 
have the same orientation relative to the surface of 
the substrate. 

3. Product according to claim i, characterized in that 
the monofilaments (5,\ in the locally defined areas 



(8), are d"-n t | ) ! - t . 1 un 

fhe same angle in the particular area. 

4. Product according to one of fhe claims 1 to 3. char- 
.-; terizsd ned areas t e 

rTionofilaments £5} have the same surface area. 

5. Product according to one of the claims 1 to 4, char- 
acterized in that the locally defined areas (8} of the 

k- rionofilame t urged in unite ir > i sti t 

uted manner. 

6. Product according to one of the claims 1 to 5, char- 
acterized :n that fhe Iocaiiy defined areas (-3) of the 

V5 mcr-oiiiamems (5) have en approximately circular 
surface area or a punctiiorm construction and the 
monofilaments are arranged In spatially ray- like 



zo 7. Product according to claim 6, characterized in *h«s 
the ends of the monofilaments (of are located on a 
sDttericai envelope surface. 

8. Product according to one of the claims 1 to 7, char- 
es acterized in that the surface of the substrate has 

depressions and the monofilaments are placed in 
the depressions, 

9. Product according to claim 1 , characterized in that 
so the monofilaments {5} are joined by a- foamsbia 

adhesive to fhe substrate (1) 

1 0. Product according to one of the claims 1 to 9, char- 
acterized in that the adhesive is permeable or 

35 impermeabl e to water. 

11. Product according to one of the claims 1 to 10, 
characterized in that toe adhesive is zonaliy wafer- 
permeable and zonaliy water-impermeable. 

12. Product according to one of the claims 1 to 11, 
characterized in that the adhesive is only provided 
in the areas of the substrate coated with monofila- 
ments. 

13. Product according ;o one oi fhe cfaims f to 12, 
characterized m that between toe areas coated with 

I s I I *> fid - 

tracks joining them 

14. Product according to claim 1. characterized m mat 
the diameter and/or length and/or density and/or 
materia! of tlie monofilaments is adapted fo the 
intended use of fhe product 

15. Product according to claim 1. characterized in that 
the monofilaments for wiping purposes have a 
diameter of 0.001 to 0.020 mm. for polishing put- 
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poses a diameter of 0.010 to 0.030 mm, for scour- 
ing purposes a diameter of 0.010 to 0.250 mm and 
for abrading purposes a diameter of o. loo to 0.500 



16, Product according to claim 15, characterized in 
that, as a fundi (tend 'ho length a; 
toe monofilaments (5; is between O.'xto and 10 000 

/<? 

17, Product according to one of the claims; 1 to 16. 
characterized in that the monofilaments (5) are of 
viscose, pol> | le or natural f ibi es 

18, Product according to one of the claims 1 to 17. « 
characterized in {hat the monofilaments (5) have a 
round or polygonal cross-section. 



2& Piodud accoi img tc one of the claims 1 to 27 
characterized in that the top of the monofilaments 
tb 1 is cugh ' - it 

one end. 

29. Product according to one ot the claims 1 to 28. 
character ized in thai the monofilaments (5} are wid ■ 
ened at at least one end by melting. 

30. Product according to one ot the claims t to 29, 
characterized in that the monofilaments (5) ana/or 
substrate (i) snd/or adhesive t6) are ct decayabi* 
materials. 

31. Product according to one of the claims 1 to 30. 
characterized in that the monofilaments (5) and 
substrate (1} comprise sterilizabla material. 



19, Product according to one of the claim;; i to 18. 
characterized in that the monofilaments (5) are gc 
filled with particles. 

20, Product according to one of the claims t to 19. 
characterized in that the monofilaments (5} are 
shaped at their use-side and/or fastening- side ss 
ends. 

21, Product according to one of the ciaims i to 20, 
characterized in thai several sides (3, 4} of the fiat 

or three-dimensional substrate are coated with so 
monofilaments (5) in locally defined areas. 

22:, Product according to one of the ciaims 1 to 21, 
characterized in that monofilament layers with dif- 
ferent characteristics and/or orientation are placed 3S 
on different sides of the substrate (1). 

23- Product according to one of the claims 1 to 22, 
characterized in that the substrate (1) is perforated. 

24. Product according to one of the ciaims 1 to 23. 
characterized in that the substrate (1) is made from 
non-woven taoric or leather. 

25, Product according to one of the ciaims 1 to 23, 4$ 
characterized In that me substrate (1} comprises a 
sponge or a foamed plastic (7). 

28. Product according to one of the ciaims 1 to 25. 
characterized m that the substrate 0) is coloured so 
and the monofilaments (5) colourless ct have a dif- 
ferent colour, 

27. Product according to one of the claims 1 to 26, 
characterised in that a coloured adhesive is used ss 
for joining the i mofilan to th substrate i 

and that the monofiiaments (5) are colourless or 
have a different colour. 



32. Method for the manufacture of a product according 
to one of the ciaims I to 31, characterized in that, at 
least zonally. the substrate is provided with an 
U < i r h ir i > -■ i - -ropl t- 1 Dy 
screening on, shaking on. blowing on or :n an elec- 
trostatic field. 

33. Method according to claim 32, characterized in that 
following the application to the substrate, the mono- 
filaments are wrapped round in directionaily ori- 
ent* ' ' 

34. Method according to claim 31 or 32, characterized 
in that, with the adhesive not yet hardened and 
optionally at elevated temperature, the monofila- 
ments are wrapped round. 

35. Method according to one of the ciaims 32 to 34, 
characterized in that at least one surface of the sub- 
strate is coated from below with monofilaments:-. 

36. Method according to claim 32, characterized in that 
the adhesive is applied in drop-like manner to the 
substrate and the monofilaments are applied to the 
spherical adhesive surface. 

Revendications 

1, Moyen pour nettoyer ou trailer cos surfaces corn- 
prenant un materiau support flexible et dec mono- 
fils( < iii ne surface (4) du materi 
support ( -), d'un diametre de 0,001 a f.OOO mm et 
dune longueur superieure a 0,0 1 mm, caractehse 
en ce que le materiau support est monocoucbe si 
absorbant et cue les monofii$ sent places en cou- 
r r <■ z iocatemem d&ii 
lees su mstenau support, et en ce que is surface 
(3) du materiau support { 1 ) absorbent est degagee 
dans las zones restanfes. 
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2. Moyen seion la revendtcaiion 1, caracterise- en ce 
que sur les zones (8) locaiemeni detimitees les 
monofiis present got fa rneme direction par rapport 
a ia surface du materiau support. 

3. Moyen seion la levendication 1, caracterisB en ce 
que sur les zones {8) locatemeni delimitees, las 
monof'is [b; , ^.bn dut. angles diffe- 
rent*, mats idenliques sur ehaque zona. 

4. Moyen seion rune queiconque des revindications l 
a 3, caracterise en ce que les zones (8) localement 
delimitees des monofiis (5) presentenf une meme 
base. 

5. Moyen seion i'une queiconque des revindications 1 
a 4, camct^iiSi? en ce que les zones {8} localsment 
ieiii n I i jne repa iior 
reguiiere. 

6. Muv nselo nequ 1 ndica?ions 

a 5, caracterise en ce que les zones (8) localement 
delimitees des monofiis (5) presented une base 
sensibiement circulate ou sonf confcrmees en 
forme de points et en ce que les monofiis soot dis- 
poses radialement dans I'espace. 

7. Moyen seion la revindication 6, caracterise en ce 
que les extremit.es des monof il { ntsrtuees 
une surface enveioppaote spherique, 

8. Moyen seion i'une queiconque des revendications 1 
a ?, caracterise en ce que !a surface du materiau 
support presents des evidements et que !es mono- 
fiis sont disposes dans ies evidements. 

a Moyen seion la revendication 1 . caracterise en ce 
que les monofiis (5) sont soiidarises au materiau 
support par urse colie expansible. 

10. Moyen seion Tune queiconque des revendicaiions 1 
a 9, caracterise en ce que la colie est permeable ou 
impermeable a i'eau. 

1 1 . Moyen sefon I'une queiconque des revendicafians 1 
a 10, caracterise en ce que la cotle est par endroits 
permeable, par endroits impermeable. 

12. Moyen sefcn ! une qyeJconque des revendteafions i 
all, caracterise en ce que ia colie nest prevue 
que dans les zones du materiau support recover- 
ies de monofiis 

13. Moyen seion i'une < - n! i (n 

a 12, caracferise en ce que des pistes de colie 
re nit esjco iscollt eid; monofiis 

sont prevues entr e ces zones. 
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14, Moyen selc ion 1 . caracterise. e 
que fe d -3 n< - ie t te 
ei/oe ia maiiera des monofiis < es; adsptee a j ■ 
que application do moyen. 

15, Moyen seion ia revendication 1, caracterise en ce 
que ies monofiis destines a essuyer pressntent un 
diametre da 0.001 a 0,020 mm, ceux destines a 
pofir un diametre da 0,010 a 0.030 mm, ceux desti- 

;:; ries a recurer un diametre de 0.010 a 0,250 mm el 
ceux destines a power un diametre de 0,100 a 

18. Moyen seion la revendication 15. caracterise en ce 
? lalongu ie trior of iff n — — < n 
rutifisafion entre 0,500 et 10,000 mm. 

17. Moyen seion Tune c^etoodqye des revendicafioiis • 
a 16, caracterise en ce que ies monofiis sont cons- 
so trtuea de viscose, de polyester, de poiyamrde ou de 
fibre naturelle. 

18 M > it si nl txj.ii. $uad< fevendicaoons 1 
a 17, caracterise en ce que les monofiis (5) presen- 
ts tern we sermon circulate ou poiygonale. 

1 9. Moyen seion I'uoe queiconque des revendicaiions i 
a 18. caracterise en ce que les monofiis. (5) son! 
remplis de particules. 

20. Moyen seion I'une queiconque des revendications 1 
a 19, caracterise en ce que les monofiis (5) sont 
conformes au niveau da leurs extremites utiles 
et/ou de teurs extremites de fixation. 

21. M i > I i olcc qw < re v t mi 

3 20 ca n it lu f ce (3 it du 
materiau support ( 1 ) plan ou volumique son! recou- 
vertes de monofiis (5) dans des zones ioealemont 
fo deiimttees. 

22. Moyen seion i'une queiconque des revendicaiions 1 
a 21, caracterise en ce que sur des faces differen- 
tes du materiau support (1) sont disposees des 

•is couches de morions de caractensliques et/ou 



23. Moves seion i'une queiconque des revendicaiions : 
a 22, caracterise en ce qua !e materiau support (1) 

5c est perfore. 

24. Moyen seion i'une queiconque des revindications s 
i . c ft. i > I- n 

est en nan-tisse ou en cuir. 

25. Moyefi seion i'une queiconque des revecaicqSons ■ 
a 23, caracterise en ce que Is n " 

c< n^ it^ J ne on oi i n f 
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(7) mooss.ee. applique*, 

26, Moyen seion f one quelconque des revendi'cations 1 
a 25, earacterise en ce que is moyen support (1) 
porte des imprsssioas en coufeur et que ies mono- s 
file {5} ne sont pas cofores ou d'une autre couteur. 

27. Moyen seion I'une queiconque des revindications 1 
a26, cara n i t 

liant entre ies nwiofite (5) et !e materiau support (1) ?c 
et que ies monofiis (5) ne sonf pas colores ou d'uns 
autre c-ouieur. 

2S. Moyen seion tune queiconque des revendicatioos 1 
a 27, earacterise en ce que Iss monofiis ;5} sont 
rayes, gaufres a leur face super ieure, ou elargis a 
1'une au rre>ins des extremiies. 

29, Moyen seton l'une queiconque des revendications 1 

a 28, earacterise en ce que Ies monotiis (sj soot no 
elargis a one extremite au moins par fusion 

30, Moyen seion I'une quelconque des revendications 1 
a 29, earacterise en ce que Ies monofiis (5) et/ou le 
materiau support (1) et/ou la eoile (6) sont en a> 
fmsU&es plastlques biodegradabies. 



31 , Moyen seion i'une quelconque des re 
a 30, earacterise en ce que Ies monofiis (5) et ia 
materiau support (1) sont en una matiere steniisa- 

m. 

32, Precede de fabrication d'un moyen seion I'une quel- 
conque des revsrtdicatfons 1 4 35. caractense en 
ce que Ton applique de ia eolie sur le materiau sup- 
port, au rnoins dans certaines zones, et en ce que 
les monofiis sont mis en place en ies tamisant, en 
Ies vibrant, en les soufiiant ou dans un champ eiec- 
trostatique. 

33, Precede seton ia revindication 32, earacterise en 
ce qu'apres leur application sur le materiau sup- 
port, les monofiis sont mcSs-we dans una certains 
direction, 

34, Proc&je &eion ia revendicafecn 31 ou 32, earacte- 
rise en ce que ies monofil ont - ines orsque a 
colle n'a pas encore durci, ou egaiement a tempe- 
rature plus eievee. 

35, Precede selon I'une quelconque des revendications 
32 a 34, earacterise en que das, couches de 
no of its sof liq t n une surta 
du materiau porteur au moms 



Precede seion ia revindication 32, earacterise en 
ce que ia ^.a gnuttes sur ia 

materiau support et en ce que ies monofiis sont 
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